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ANSPROCHE I 

i 

I 

I 

J 
J 

f 1 . JVorrichtung zum Hefstellen von aus lignozellulosBhaltigsnj 
mit hydraulisch8n Bindemitteln, vorzugsweise Zement, ver-j 
setzten Teilchen bestehenden Formkorperni wis Leisten, - j 
Platten, Pfosten, Profilteilen od. dgl. aus durch Ver- 
pressen der Teilchen gefertigten Blocken durch Trennsn • 
bzw. Zerlegen der Blocks unter Verwendung einer Presse, j 
der eine Dosiervorrichtung mit antreibbarem Endlos-Band j 
zugeordnet ist, dadurch gekennzeich-| 
net, daB unterhalb des Dosierbunkers (1|V) ein End- \ 
los-Forderband (5j 5') in horizontaler Ebene darart hin 
und her bewegbar angeordnet ist, daB mindestens die eine 1 
Umlenkwalze des Endlos-Forderbandes mindestens einen FGll 5 - 
raum (7) einer Presse (8) bestreichen kann, und daB das 
unter dem Dosierbunker angeordnete, weitere Endlosband 
(5, 5') dBrart gestsuert antreibbar ist, daB die in den 

* 

FQllraum aingefiihrten Lagen im wesentlichsn gleichbleiben- 

■ 

de Dicke aufweisen. 

2. Vorrichtung nach Ansprui:h 1, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB das unter dem Dosierbunker 
angeordnete Endlosband (5') eine solchs Lange hat, und 

derart steuerbar ist, daB wechsBlweise die Fullraume (7i i 

j 

IGJzweier Pressen (8i 17) beschickbar sind. ; 

♦ 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-- 
kennzeichnet, daB das unter dem Dosierbunker 

■ 

(1i V) angeordnete Endlosband (5, 5')um eine v/ertikale 
Achse (1^,) urn wahlbare Winkel verschwenkbar ist und den 
wahlbaren Schwenklagen je zwei Pressen (19, 20j 21, 22j 
23, 24) zugeordnet sind. 
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4. Vorrichtung nach Anspruch 1, daduroh gekenn 
zeichnet, daB das unter dem Dosierbunker (1) an- 
geordnete Endlosband (5) urn eine vertikale Achse (18) der 
art echwenkbar angeordnet ist, daB mehrere, auf einem 
Kreisbogenabachnitt angeordnete Pressen (B, 20, 22, 24) 
von ihm versorgt warden konnen. 

5. Vorrichtung nach einem Oder mehreren der Anspruche 1 bis 
A , dadurch gekennzeichnet, daB 
der Abstand zwischen der Abwurf ste-lle des Qosierbunkers 
(1j 1 f ) und einer dem Dosierbunker nSchs tliegenden Kante 
eiher Fullkammer (7j 16) der Presse bzw. Pressen gleich 
einem Vielfachen der Tiefe der FDllkammern, mindestens 
doppelt so groB iat. 



709821/0493 



Oipi -I ng . M*n»/ - t »» ••* 



t. « t 



2552157 



bison-werke BShre und Greten 

GmbH & Co. KG 

3257 Springe/0ei8ter 



L 1o693 
L/km 



Vorrichtung zum Herstellen von Formkorpern, 
wie Platten, Leisten. Pfosten, Profilteilen 
od. dgl. aus ulocken, die lignozellulo.sehal- 
tige, mit hydraulischen Bindemit Leln versetzte 
Teilchen enthalten 




Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Herstel- i 
len von aus lignozellulosehaltigen, mit hydraulischen Binde- ■ 
mitteln.vorzugsweisa Zement. versetzten Teilchen bestehenden ' 
FormkBrpern, wie Leisten, Platten, Pfosten, Profilteilen od . 
dgl. aue durch Verpressen der Teilchen gefertigten Blocken 
durch Trennen bzw. Zerlegen der Blocke, unter Verwsndung ei- 
ner Presse, der eine Dosiervorrichtung mit antreibbarem, end' 
losen Bodenband zugeordnet 1st. 

Zur Herstellung sogenannter Holz-Zement-Bauplatten sind Pro- : 
duktioneanlegen bekennt (Prospekt der Anmelderin D954 204 
005-0575/01 void Mai 1975). bei denen die auf bereiteten Teil- 
chen einer Formstation zugefuhrt, nach dem Windaiohtverf ahren 
auf eine Unterlage aufgestreut werden, urn ein Vlies zu bil- 
den, welches in Abschnitte aufgeteilt wird, urn diese Ab- ; 
schnitte zu Paketen zu stapeln und in einer Presse zu ver- 
dichten. Da der Abbindevorgang eine relativ lange Zeit be- 
notigt, muB das Plattenpaket absolut maBgenau eingespannt ; 
bleiben. Nach dem Pressvorgang, beispielsweise unter einem 
spezif ischen Oruck bis zu 25 kg/cm"., wird das eingespannte 
Plattenpaket in einem Hartekanal unter WSrmeeinwirkung so 
weit vorgehSrtet, daB nach etwa 6 bis B Stunden eine Entsta- , 
pelung der Platten erfolgen kann. 



709 8 21/0493 



V 2552157 

- A - 

— i 

Weiterhin ist bs bekannt, Platten oder FormkSrper aus Holz- \ 
spSnen od. dgl., die mit organischen Bindemitteln versetzt j 
sind, dadurch herzustellen, daB die mit dem organischen Bin- 
demittel versetzt en Holzspane zu Blocken verpreest werden, 
die nach dem Verpressen in Platten oder FormkSrper aufgeteilt 
werden (Patentanmeldung H 349/38 1, bekanntgemacht am 5.6.52). 

Wenngleich sich die mit der eingangs erwShnten Produktiohsan- 
lage hergeatellten FormkSrper, insbeeondere Platten, bewfihrt 
haben^ weisen sie doch eine recht erhebliche KapazitSt auf , 
d. h. es kSnnen pro dreischicht igBm Arbeitstag 50 bis 80 cbm 
oder noch mehr gefertigt werden, wenn die hergestellten Plat- 
ten eine Breite von 1,250 mm und eine LMnge zwischen 2,500 
bis 3,200 mm bei StarkBn von 8 bis 50 mm aufweisen. 

Die FormkSrper, insbesondere Platten, welche aus Blficken ge- 
fertigt werden, haben den Vorteil, daB man durch entsprechen- 
des Zei:legen der herRestellten Blocke in der Lege ist, zwei j 
Platten bzw . FormkSrper herzustellen, von denen die einen | 
eine wesentlich hohere Biegef estigkeit aufweisen als die an- : 
deren, so daB man das Ausgangsmaterial sowohl fur hochwertige j 
Platten od, dgl. als auch fOr weniger hochwertige Platten ver-i 

wenden kann. | 

< 
i 

Der Erf indung. liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum ; 
Herstellen von aus lignozellulosehaltigen, mit hydraulischen 
Bindemitteln, vorzugsweise Zement, versetzten Teilchen bests- 
hende Formkorper, wie Leisten, Platten, Pfosten, Profilteilen 
od. dgl. aus B18cken durch Trennen bzw. Zerlegen der BIScke 
zur Verfugung zu sjtellen, deren KapazitSt wesentlich geringer 
ist als "die der eingangs erwShnten Produktionsanlagen und de- 
ren Aufbau wesentlich einfacher ist, also preisgGnstlger zur 
VerfOgung gestellt werden kann. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB dadurch gelSst, daB unter- 
halb der Dosiervorrichtung, insbesondere eines Dosierbunkers , 

■ 
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ein Endlos-FSrderband in horizontaler Ebene derart hin- und 
herbewegbar angeordnet 1st, daB mindestena die eine Umlenk- 
walze dee Endlos-FSrderbandes mindestena einen Fullraum ei- 
ner Presee bestreichen kann und daB mindestena das unter dem 
Endloa-Bodenband angeordnete, weitere Endlosband derart ge- 
steuert antreibbar ist. daB die in den FQllraum eingefuhrten 
Lagen im weeentlichen gleichbleibende Dicke aufweisen. Die 
in den Fullraum nacheinander eingegebenen Teilchen erstrecken 
sich praktisch in der Bewegungsrichtung des sie transportie- j 
renden Endlos-Bandes. so "daB der dann durch Verpreeeen gebil- | 
dete Block praktisch gleichmSBig abereinander liegende Teil- j 

» 

chen enthalt. j 

! 

! 

ZweckmSBig iat es, das unter dem Dosierbunker angeordnete | 
waiterB Endlosband mit einer solchen Lange zu versehen und j 
derart zu steuern. daB wechselweise die FullrSume zweier j 
Preasen beschickbar sind. Dadurch ist man in der .Lags', zu- 
n§chst den Fullraum der einen Presse und wShrend des Arbei- 
tens dieser Presse den Fullraum. der anderen Presse mit Full- < 
gut zu versorgen, d. h. die dem Zufuhren der zu verpressen- 
den Teilchen dienenden Mittel kQnnen praktisch kontinuierlich | 
arbeiten. 



Urn mehr als zwei Preasen mit zu verpressendem Material zu 
versorgen, ist es weiterhin zwackmaBig, dae unter dem Doeier- . 
bunker angeordnete Endlosband urn eine vertikale Achse urn 
wShlbare Winkel verschwenkbar auszubilden und den wShlbaren ; 
Schwenklagen je zwei Pressen zuzuordnen, so daB beiapiela- ; 
weiae 4, 6 und mehr Pressen mit FQllgut versorgt warden kon- 



nen. 



Besteht die Schwierigkeit . daB nicht genGgend Raum zur Vor- 
fugung steht. urn eine ausreichend groBe Anzahl von Pressen 
unterzubringen, dann kann das unter dem Dosierbunker angeord 
nete Endlosband auch so schwenkbar gelagert werden, daB nur 
auf einsm Kreisbogenabschnitt angeordnete Pressen versorgt 
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werdsn konnsn, d. h. bs laBt sich auch eine ungerade Zahl von j 
PresBBn versorgen. 

BBsondara zweckmaBig ist es, den Abstand zwischender Abwurf- 

stalls des Dos ierbunksrs und einer dem Dosierbunker nachstlie 

i 

gendBn KantB einer FQllkammer dar Presse bzw. Pressen glsich j 
einem Vielfachen dsr Tiefe dsr Fullkammer zu bemeesen, min- ; 
destens jsdoch doppelt so groB zu machen, wie die Tiefe der j 
FQllkammsr. - - 

* 

! 

Wenngleich man dafOr sorgen wird, daB die Breite des Dosier- % 
band-Bunkars und damit auch die Breite seines Endlos-Boden- 

i 

bands und die Breite des unteri-xJiesem Endlos-Bodenband ange- 
brdneten, hin und her bewegbarBn Endlosbandea .glsich der j 

Breite dar FullkammBr bzw. dsr FQllkammern ist, kSnnts man * 

■ • i 

diese Endlos-Bander auch schmaler gestalten als dies der * 
Breite dar FCJllkammern entspricht, wenn man dafOr sorgt, daB ? 
die AbwurfstBlle bzw. Abwurf stellen des hin und her beweg-baren 
Endlosbandea . in seitlicher Richtung hin und her bewegbar sind.* 
In einem eolchen Falle ist es naturlich notwendig, dafGr zu \ 
sorgen, daB das vom Dosierbunker-Bodenband abgeworfene Gut 
Ober Binen verschwenkbarsn Trichter dem unter ihm angeordneten 
Endlosband zugefuhrt wird. 

• 

Die Erfindung wird anhand mehrerer, in den Zeichnungen schsma- 
tisch dargestellter Ausf uhrungsbeispiele nachstshsnd erlMu- 
tert. s 



Es zeigtt 



Fig, 1 Binen LSngsschnitt durch sine ..erf indungsgemMB aus-, 

• *" J 
gebildete Vorrichtung mit nur einer Presse, j 

Fig. 2 einen Langsschnitt durch Bine erf indungsgemaBe 

Vorri ch-tung, mit der zwsi Pressen gespeist werden. 
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Fig. 3 eine Aufsicht auf sine erf indungsgemaB ausgebil- 

dBte Vorrichtung, mit der karussel lartig angeord- 
nete Pressen vers-orgt warden, wobei der Doaier-: 
bunker nicht dargestellt ist. 

Fig. 4 eine perspekt ivische Ansicht einee hergestellten 

Blocks, der in Platten aufgeteilt wird, die Fig. 
5 zeigt. 

Fig. 6 

bis 9 Formstucke verschiedener Querschnittsf orm. 

i * 

In einem Dosierbunker 1 sind mehrere Ruckstreif organe 2 uber 
einem Bodenband 3 angeordnet, welches das dem Dosierbunker 
zugefuhrte Gut zunachst einer Abwurfwalze od. dgl. 4 und dann 
einem weiteren Endlosband 5 zufQhrt, welches, wie durch einen 
Doppelpfeil 6 angedeutet, hin und her verfahrbar ist, urn den ; 
FQllraum 7 einBr Presse 8 mit Fullgut zu versorgen. Die An- j 
triebsmittel f-Qr die EndlosbSnder 3 und 5 und die Mittel, diej 
dem Hin- und Herbewegen deB Endlosbandes 5 dienen, sind der 
beseeren Obersicht wegen nicht dargestellt* ZweckmaBig ist esj, 
die Breite des Dosierbunkers und die Breite dee Endlosbandes j 
5 gleich der Breite der FQllkammer 7 der Presse 6 zu wShlen, | 
urn die Vorrichtung noch mehr zu v/ereinf achen. Die Tiefe der § 
FQllkammer 7 ist mit t bezeichnet. Wird FQllgut aus dem Do- j 
sierbunker auf das Endlosband S abgelegt und dieses Endlos- 
band 5 in Richtung des Pfeiles 9 angetrieben und in Fig. 1 
nach rechts bewegt, dann wird das Gut wegen des Hin- und Her- 
bewegens des Endlosbandes 5 in Lagen im FOllraum 7 abgelegt, 
bis die erforderliche Failh8he erreicht ist. WShrend des 
Pressvorganges sind die EndlosbSnder 3 und 5 in Ruhe, das 
Endlosband 5 wird auch nicht hin und her verfahren. Nach dem 
Pressvorgang wird der PreBstempel 10 wieder in die in Fig.1 
dargestellte Lage bewegt und der hergestBllte Block nach 
Abklappen aller WSnde, die den FQllraum 7 bilden, der Presse 
entnommen. .. 
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Im Falls des Ausf uhrungsbeispieles der Fig. 2 ist angenommen, i 

I 

daB zwei Presaen nachcinander mit FOllgut zu versehen sind. 

Der Dosierbunker V entspricht einem alteren Vorschlag, der | 

i 

in der deutschen Patentanmeldung P 23 35 814.7-15 in Fig. 2 \ 

i 

euthalten ist. Im Dosierbunker 1' sind schraggestel lte Lagen j 
von mit einem hydraulischen Bindemittel versetzten ligno£.ellu-j 
losehaltigen Teilchen mittels eines hin und her bewegbaren Endr 
losbandes 11 eingebracht worden und diese Schichten werden \ 

nach Paesieren einer Auf lockerungsvorrichtung 12 von einem 

' • ■* I 

Kratzerband 13 aus dem Bodenbandbunker abgeftlhrt und auf ein 

I 

Endlosband 5* arbgelegt, welches eine groBere L§nge aufweist j 
als das Endlosband 5 des Ausf Uhrungsbeispieles der Fig. 1. i 
Auch dieses Endlosband 5 r ist, wie durch strichpunktierts 
Linisn angedeutet, in Riohtung des Pfeiles 14 hin und her be- .1 
wegbar, um zunachst den Fullraum 7 eiher Presse 8 mit iiberein- 
ander liegendsn Lagen zu versorgBn. Das Endlosband 5' wird im ' 
Uhrzeigersinn angetrieben. Nach Erreichen der erf orderlichen j 
Fullhohe in der FUllkammer 7 wird das Endlosband 5 f nach linksl 
verfahren und dis Umlauf richtung des Endlosbandes 5 1 geandert,i 
die Umlauf richtungen sind durch den Pfetl 15 angegeben. Nunmehp 
kann der Pressenstempel 10 zwecks Verdichtung des FGllgutes 
in- der Presee 8 abwart6bewegt und der Press vorgang durchgefUhrt 
warden. Nunmshr wird der Fullraum 16 einer weiteren Presse 17 * 
ebenfall8 mit mehreren Lagen bis auf die erf orderliche Full- 
hflhe versehen und dann wiederhplt sich das vorher erlauterte 1 
Spiel, d. h. nach Entfernen des in der Presse 8 hergestellten ! 

Blockes kann dessen FUllkammer 7 wieder ernsut gefUllt werden . j- 

i ■ 

Das Steuern der entsprechenden Bewegungs- bzw. Ant riebs vorgan- j 
ge ISBt sich mechanisch oder elektronisch mit an sich bekann- j 
ten Mitteln bewirken, so daB auf diesB nicht eingegangen wird.j 
Durch entsprechende Langenbemessung des Endlosbandes 5 f ist 
es moglich, das Endlos- Bodenband 3 des Bunkers 1' und die an- 
deren dem Dosierbunker zugeordneten Organs standig umlaufen 
zu 



709821/0493 



Dipt -Ing h«in. i • .. 



2552157 



Die herzustellenden Blocke konnen eine Hohe von 62,5 cm, 
eine Breite von 125 cm und eine Lange von 320 cm aufwei- 
sen. In diesem Fall empfiehlt es sich. dann, wie an land 
dor Fig. 4 epater noch erlautert wird, Plattsn geeigne- 
ter GroBe und Oicke herzustelleo . 

Wird dafOr gesorgt, daB das Endlosband 5* fbzw. die es tra- 
genden Mittel) urn eine lotrechte Achse 18 schwenkbar ist, 
dann kann. dieses Endlosband zum Versorgen mehrerer Pressen 
19 bis 24 Verwendung finden, und zwar dadurch, daB man das 
Endlosband 5' Jewells urn einen bestimmten Schwenkwinkel . 
verschwenkt und wie vorbeschrieban entsprechend hin und her 
bewegt. Ein solches Verschwenken erfolgt dann, wenn zwei 
in einer Bewegungsrichtung liegende Pressen, z.B. die Pres- 
sen 8 und 17 mit FUllgut versorgt sind. 

An dieser Figur laBt sich auch erlautern, daB beispielsweise 
nur vier, auf einem Kreisbogenabschnitt liegende Pressen 8, 
20, 22 und 24 mit einem Endlosband 5 gemSB Fig, 1 versorgt 

* 

warden konnen, wenn dieses Endlosband 5 anstelle des Endlos- 
bandea 5 1 angeordnet wird. In diesem Fall ist der Platzbe- 
darf wesentlich geringer als im Falls des Ausf uhrungsbeispie 
les der Fig. 3. Olese Lfisung hat auch den Vorteil, daB das 
Endlosband 5 dann hu'r Verschiebewege durchzuf uhren braucht, 
die denen des Ausf uhrungsbeispie les der Fig. 1 entaprechen. 

Ist beispielsweise ein Block 25 (Fig. 4) einer Presse ent- . 
nommen worden, dann sollte dieser Block vor seinem vollstSn- 
digen Abbinden in Platten 26 zerlegt werdBn, beispielsweise 
durch einen Schneidvorgang, wobei in diesem Fall- die ligno- 
zellulosehaltigen Teilchen parallel zu den Breitseitenf 13- 
chen ces Blocks verlaufen, von denen die obere mit 27 be- 
zeichnet ist. Dies veranschaulicht ein stark vergroBertes 
Teilchen 28; ist die Platte 26 vom Bloi k getrennt, dann er- 
streckt sich nach Schwenken der Platte urn 90° Jedes dieser 



709821/0493 



I 



Oipl-lny Houu lw---«. I v i; • . 



I I.I *•*• I /. 

10 



» 1 9 



•••••lit* bl % ;»'S«(>«u'«*< . * 

2552157 

Teilchen 28 in einer Vertikalebene, so daB disae Platte 26 

♦ 

wesentlich hoher durch BiegekraftB beanspruchbar ist als dann, 
wenn die Trennebenen parallel zu Binsr Schmalflache 29 des 
BlockQs 25 verlaufen. 



! 



Oie Fig. 6 bis 9 zeigen verschiedene Querschnitte vom Form- 
stCicken od. dgl., die fur die v/erschiedensten Zwecke eingesetzt 
warden konnen, so z.B. das Profilstuck 30 als Dachpfanne. j 
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